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NOVELTY - Coating composition for electrical conductors, has improved 
partial storage stability 

DETAILED DESCRIPTION - Coating composition for electrical conductors 
comprises 20-80 wt.% binder(s), 80-20 wt.% elementary organic compound(s) 
and 0-60 wt.% additives, solvents, pigments and/or fillers. An INDEPENDENT 
CLAIM is included for the preparation of the above coating by mixing the 
components. 

USE - As an impregnating agent for (precoated) metallic conductors, 
particularly for fixing wire casing (claimed), in electrical devices such 
as rotors and stators, and metal films, e.g. of copper. 

ADVANTAGE - The partial storage stability is improved. 
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® Fur metallische Leiter geeignete Beschichtungszusammensetzung 
@ Fur die Beschrchtung von metallischen Leitern geeig- 
nete Beschichtungszusammensetzung, enthaltend 

A. 20 bis 80 Gew.-% eines oder mehrerer Bindemittel, 

B. 80 bis 20 Gew.-% einer oder mehrerer elementorgani- 
scher Verbindungen, 

C. 0 bis 60 Gew.-% eines oder mehrerer ublicher Additive, 
Losemittel, Pigmente und/oder Fullstoffe. 
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B esc hreib Ling 

Die Erhndung betrifft eine Beschichtungszusarnmensetzung insbesonciere fiir metallische Leiter, wie Drahte zur Ver- 
besserung ihrer Teilentladungsbestandigkeit. 
5 An Drahiwicklungen fiir Drehsirommotoren. beispielsvveise fiir frequenzzumrichtergesteuerte Motoren, werden hohe 
Anforderungen bezuglich der thermisehen Daucrbcstandigkeit sowie der niechanischen Eigenschaften, vor allem der 
Biegefestigkeit der Fsoliersehicht, gcstellt. Drahte fiir derartige Motoren sollen beispielsvveise Hochspannungsbelastun- 
gen bzw. inipulstonuige Spannungsbelaslungen iibersiehen konnen. 

Bekannt isr. daB Drahiwicklungen elektrischer Betriebsniittel wie Rotoren, Statoren oder Trans fortnaioren mit Trank- 

10 rnitteln impragniert und anschlieBend ausgehartet werden konnen. wobei die zum Han on notwendige Energie zugefuhrt 
werden kann durch energiereiche Strahlung und/oder durch thennisches Harten in einem Ofen oder durcb Anlegen von 
elektrischem Strom an die Wickmngen enlsprechend EP-A-0 643 467. Das Verrahren ermoglicht eine Eixierung der 
Wicklungen unddaniil ein Aufrechterhalien der Funktionsweise derariiger Wickelgiiter. Es werden die Drahtwicklungen 
als Ganzes mil den Trankmitteln impragniert. 

15 Desweiteren ist bekannt, fur Elektroisolierlacke Zusammensetzungen z u verwenden. welche 'litansaureester oder 
Komplexe organischer Tiianverbindungcn (Tit anche late.) und/oder die entsprechenden Vanadium- oder Zirkoniumver- 
bindungen enihalten (siehe Kiuel. Lehrbuch der Lacke und Beschichtungen. Bd, 3, Seite 396, Colomb-Verlag, 1976). 
Deranige Verbindungen dienen als Katalysator oder Vernetzer bei der Filmbildungsreaktion. Die Elektroisolierlacke 
weisen eine verbesserle Ilarte, Haftfesiigkeit. Dauertcniperatur- und Hitzeschockfestigkeit auf. Im allgemeinen betragen 

H) die Gehaltc bis zu 5 Gew.-%. Eine Anforderung an Drahiwicklungen elektrischer Betriebsniittel ist die Teilentladungs- 
bestandigkeit von deren Drahtbeschichtungen. Sie spielt eine Rolle. insbesondere wenn nebeneinander iiegende Draht- 
wicklungen Hochspannungsbelastungen ausgesetzt werden. Es bestehl daher ein Bedurfnis nach Besehichtungszusam- 
menselzungen, die eine verbesserte Teilentladungsbestandigkeit aufweisen. Durch die bekannten Katalysaioren bzw. 
Vernetzer enthallenden Beschichtungszusanmienselzungen kann eine Teilemiadungsbestandigkeit im geforderten MaB 

25 nichl erreicht werden. 

(jeinaB WO 96/41 909 wird ein Draht im Rahmen einer Mehrschichtlaekierung beschichlet mit einer Zusammenset- 
zung aus einem Bindemiuel und einem teilchenfonnigen Material. Derartig beschichtete Drahte sollen insbesondere tei- 
lentladungsbeslandig sein. Das teilehenforniige Material konnen Melalloxide, beispielsweise Tuandioxid, Zirkonium- 
oxid, Zinkoxid, Eisenoxid oder Tonerden sein. A is Bindemiuel sind die fiir Draht lacke Lib lichen Bindemiuel einsetzbar. 

30 Das teilehenforniige Material liegt in einer Menge von 1 bis 65 Gew.-% in deni Bindemiuel vor. Es hat sich gezeigt, daB 
bei der Herstellung von Wicklungen aus Drahten, die mil einem teilchenformiges Material enthaltenden Bindemiuel be- 
schichlet sind. Vordehnungen auftreten konnen, die zu einer Zerstorung der Lackschichten fiihren. Mit den bekannten 
Beschichtungen werden die Anforderungen an die Teilentladungsbestandigkeit nicht erf Li lit. 

Aufgabe der Errindung ist es daher, eine Beschichtungszusarnmensetzung fur Drahte und/oder Drahiwicklungen be- 

35 reitzusiellen, welche Uberziige gewahrleistet, die teilentladungsbestandig sind und eine Dauerbelastung unter Einwir- 
kung von hohen Spannungen und hohen Temperaturen ohne Beschadigungen uberstehen. Daruber hinaus sollen Libliche 
Anforderungen wie guter Korrosionsschutz erf u lit werden. 

Daruber hinaus sollen die erzielten Uberziige der bei der Herstellung der Drahiwicklungen erfolgenden Vordehnung 
dcs D rahtes ohne Beeintrachtigung standhalten. 

40 Es hat sich gezeigt, daB diese Aufgabe gelosl werden kann durch eine Beschichtungszusarnmensetzung, welche ent- 
halt 

A. 20 bis 80 Gew.-% eines oder niehrerer Bindemiuel 

B. 80 bis 20 Gew.-% einer oder niehrerer elementorganischer Verbindungen, insbesondere aus der Gruppe der Ele- 
45 mente Bor, Aluminium, Gallium, Indium, Thallium, Silizium, Germanium, Zinn, Blei, Titan, Zirkoniuin, Hafnium, 

Vanadium, Niob und Tantal und 

C. 0 bis 60 Gew.-% eines oder niehrerer ublicher Additive, Eosemitiel, Pigmente und/oder FullstoiTc. 

Als Komponente A konnen errindungsgemaB Bindemiuel verwendet werden, wie sie beispielsweise auf dem Sektor 
50 der Drahtbeschichtung oder als Trankniiltel bekannt sind. Beispielsweise kann es sich handeln urn Polyester, Polyesteri- 
mide, Polvaniide. Polyaniidiiuide, Phenolharze, Polyvinylformale und/oder verkappte Tsocyanate. Als weitere Bindemit- 
tel sind verwendbar z. B. Epoxide. Acryiatharze. Vorzugsweise kommen zum Einsatz Polyester und Polvesterimide. 

Als Polyester konnen beispielsweise solche eingesetzt werden, die fur die Drahtbeschichtung bzw. fiir Trankmittel be- 
kannt sind. Dies konnen auch Polyester mit heterocyclischen stickstoffhaltigen Ringen. beispielsweise Polyester mit ein- 
55 kondensierten Imidstrukturen sein. 

Die Polvester sind insbesondere Kondensationsprodukte aus mehrwertigen aliphalischen, aromaiischen und/oder cy- 
cloaliphatischen Carbonsauren, mehrwertigen Alkoholen und im Fall der imidhaltigen Polyester aminogruppenenthal- 
tende Verbindungen. gegebenenfalls mit einem Anieil an nionofunktionellen Verbindungen, beispielsweise einwertigen 
Alkoholen. 

60 Beispiele fur mehrwerlige Carbonsauren sind gesatligte und ungesattigte Dicarbonsauren, wie z. B. Malein- oder Fu- 
marsaure, Citraconsaure, Iiaconsaurc, Cyclohexandicarbonsaure, Bernsteinsaure, Adipinsaure, Phlhalsaure, rsophihal- 
saure, Therephthalsiiure, Triniellithsiiure sowie deren Anhydride und veresierungsfahige Derivate. 

Als mehrwertige Alkohole sind die nach dem Stand der Technik zur Herstellung von Pol vest ern Lib lie hen Verbindun- 
gen verwendbar. beispielsweise Diole wie Ethylenglykol, Neopentylgiykol, Propylcnglykol, 1 ,2-Propandiol, 1.2-Butan- 
65 diol, 1 .ri-Pe ntandiol, 1 ,4-Diniethyiolcyclohexan und Pol vole wie beispielsweise Glycerin, Triniethylolpropan, Triniethy- 
lolethan. Pcntaerithrit. 1 nshydroxyethytisocyanurat sowie Veretherungsprodukte von Diole n und Pol vol en. z. B. Di- und 
[ Yiethvlenglykol. Polyethyienglykol. 

Beispielsweise sind Polyester auf der Basis von Therephthalsiiure und/oder Isophthalsaure geeignel, welche neben 
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lyolc wie Glycerin, TriniLMhylolpropan oder Trishvdn 



Eihvlenglykol auch irifunkiionelleT'olyole wie Glycerin, TriniLMhylolpropan oder Trishydroxyethylisocvanurai enthalten 
konnen. 

Die iniidhalligcn Polyester enihalten hcterocyclische slickstoffhaltige Ringe. insbesondere einkondensierle Imidstruk- 
turen. Die gesattigten Polyesieriniide basieren vorzugsweise auf TherephmaLsaurepolyesiern. welchc neben Diolen auch 
Polyolc enihalten konncn und welche als zusatzliche Dicarhonsaurekomponenie das Umsetzungsprodukt aus Dianiino- 5 
diphenylamin und Trinieliilhsaureanhydrid enihalten. 

Deswciteren konncn auch ungesauigte Polvesterharze und/odcr Polyesieriniide eingesetzt werden. Ungesattigte Po- 
lyesierharze konnen fur die Beschichtung von Drahien an sich, insbesondere jedoch dann verwendel werdenT wenn 
Drahiwicklungen insgesamt mit der erfindungsgemaBen Zusammensetzung besehichtet werden sollen. Die ungesaiti&ien 
Polvesterharze sind insbesondere Kondensaiionsprodukte aus niehrwertigen ungesattigten Ccrbonsauren und mehrwer- to 
tigen Alkoholen, wie sic bereits beispielsweise vorstehend zur ITerstellung der Polyester genannt wurden. Die ungesal- 
tigten Polvesterharze werden in der Regel in ungesattigten Monorneren. sogenannten Reaklivverdiinnem, eingesetzt. Sie 
konnen abcr auch monoruerfrci zum Einsatz kommen. 

Bevorzugt eingesetzt werden ungesauigte Polyester und/oder ungesauigte Polyesieriniide, welche beispielsweise er- 
halten werden konnen durch Polykondensation ungesattigter Dicarbonsauren wie Maleinsaureanhydrid oder Fumarsaure 15 
mil Polyolen, wie z. B. vorstehend zur ITerstellung der Polyester genannt. und ini Fall der imidhaltigen Polvesterharze 
durch Reaktion von Aniinen niit C'arbonsaureanhydriden. Gegebenenfalls konnen auch Anteilc von gesattigten Di- oder 
Pol year bonsauren enthalten sein. 

Als Reaklivverdunner. welche bei der Aushartung niit den Doppelbindungen der ungesaitigten Polyester bzw. Polye- 
sieriniide polynierisieren konnen. sind beispielsweise radikalisch polymerisierbare Monomere, wie Stvrol. VinyltoluoL 20 
( Me t h ) ac r y late ve r we n d b a r. 

Bei der Verwendung von ungesattigten Polveslern und/oder ungesattigten Polyesteriniiden konnen beispielsweise ub- 
liche Stabilisatoren (z. B. Phenole. Chinone), Co-Stabilisaloren (beispielsweise Triphenylphosphit, Thioether), Tnitiato- 
ren (beispielsweise Peroxide, C-C-spaltende Fnitiatorcn, Pholoiniiiatoren) in iiblichen Mengen niit eingesetzt werden. 

Weiterhin konnen als Komponenle A verwendet werden Polyamide. insbesondere thermoplaslische Polvamide. wel- 25 
che ini ailgenieinen herstellbar sind aus AniinocarbonsLiurcn oder aus Dianiinen und Dicarbonsauren. -eslern oder -di- 
chloriden oder aus Laclamen. 

Verwendbare Polyaniidiniide sind ubliche Polyamidimide, wie sie z. B. hergestellt werden aus Trintellithsaureanhy- 
drid und Diisocyanalo-diphenylmethan. 

Weiterhin konnen als Komponente A ubliche Phenolharze und/oder Polyvinylformale zuni Einsatz konuuen. Phenol- jo 
harze, beispielsweise Novolake. erhall man ublicherweise durch Polykondensation von Phenolen und Aldehvden-Bei- 
spiele fur Phenole sind Kresole, Alkylphenole. Bisphenol A, Phenolether. Als Aldehvd kommt beispielsweise Formalde- 
hyd zuni Einsatz. Polyvinylformaie sind beispielsweise erhaltlich aus Polyvinylalkohol und Aldehvden und/oder Keto- 
nen. 

Die ebenso als Komponente A verwendbaren verkappten Tsocyanate sind auf diesem Gebiet ubliche. wie z. B. Ad- 35 
dukte aus Polyolen und Diisocyanaten, wo bei als Pol vol vorzugsweise TriniLMhylolpropan und als Diisoeyanat vorzugs- 
weise Toluylendiisocyanat oder Diisocyanaiodiphenvimethan zuni Einsatz kommen konnen. Als Verkappungsniiitel 
we rde n ii b 1 i c he r we i se K re so 1 e ode r P he n o i e e i n g e se t zt . 

Bei der als Komponente B eingeseizten elemenlorganischen Verbindung handeit es sich urn eine organisehe Verbin- 
dung, die weitere Elemente, beispielsweise nichtmetallische wie Bor oder Metalle enthalt. Geeignet sind beispielsweise 40 
mehrwertige Metallsaureester und/oder Metallchelatkomplexe. Als Metalle werden bevorzugt eingesetzt Silizium. Ger- 
manium, /inn, Titan, Zirkonium, Hafnium und Vanadium, besonders bevorzugt Titan, Zirkonium und Vanadium. Beson- 
ders bevorzugte Metalle sind Silizium. Germanium, Titan und Zirkonium. 

Beispiele fur organisehe Reste sind gleiche oder verschiedene, geradkettige oder verzweigte, gesattigte oder ungesat- 
tigte CI- bis C20-Alkylreste oder chelatbiidende Reste. Alkylamin-. Alkanolamin-. AcetaV-, Citrat-, Laciat- und/oder 45 
Acetonatreste. 

Beispielsweise sind als metallorganische Verbindungen verwendbar Triethanolamintitanat. Diethanolamintitanat, 
A ce t y I ac el o n t i t a n at . 

Die elemenlorganischen Verbindungen konnen einzeln oder ini Gemisch zuni Einsatz konuuen. wobei sowohl die Ele- 
mente, wie z. B. die Metalle als auch die organischen Reste unterschiedlich sein konnen. Bevorzugt sind die elementor- 50 
ganischen Verbindungen in einer Menge von 40 bis 6<)Gew.-7r in der erfindungsgemaBen Zusammensetzung enthalten. 

Als Komponente C konnen die Zusammensetzungen. falls gewiinscht, Pigmente und/oder Fullsloffe enthalten. bei- 
spielsweise farbgebende anorganische und/oder organisehe Pigmente wie Titandioxid oder RuB und Effektpigmente wie 
Metallschuppenpigmente und/oder Perlglanzpigmente. Als Additive konnen beispielsweise ubliche Luckzusatzstoffe 
enthalten sein. beispielsweise StreckmitteL plastilizierende Komponenlen. Beschleuniger (z. B. Metallsalze. substitu- 55 
ierte Amine). Fnitiatoren (/.. B. Pholoiniiiatoren, auf Warnie ansprechende mitialoren),\Stabilisaloren (z. B. Hvdrochi- 
none, Chinone. Alkylphenole, Alkylphenolether), Entsehaumer. Verlaufsniitlel. 

Die Zusammensetzungen konnen zurErhohung der Loslichkeit organisehe Losemiuel wie beispielsweise aromatische 
Kohlenwasserstoffe. N-Methylpyrrolidon oder die genannlen Reaklivverdunner enthalten. Bei Verwendung als Draht- 
lack konnen die Zusammensetzungen beispielsweise 30 bis 80Gew.-% organisehe Eosemittel enthalten. Insbesondere r,o 
bei Einsatz als Trankmittel sind die Zusammensetzungen losemittelfrei. Sie enthalten gegebenenfalls die genannlen Re- 
aklivverdunner. 

Das Auflragen der erhndungsgemaBen Zusammensetzung kann nach fiir Drahtlackbeschichtungen iiblichen Metho- 
den erfolgen. unabhangig von Art und Durchmesser des verwendeten Drahtes. Nach gegebenenfalfs Vorerwarmung des 
Drahies kann dieser mit der eriindungsgemaBen Zusammensetzung direkt besehichtet und anschiieBend in einem Ofen 65 
eingebrannl werden. Das Beschichten und Einbrennen kann gegebenenfalls mehrere Male nacheinander geschehen. Je 
nach Dicke des zu beschichtenden Drahtes kann die Anordnung der Ofen in horizontaler oder vert i kale r Weise erfoleen. 
Die Beschichlungshedingungen wie beispielsweise Dauer und Anzahl der Beschichtungen. Einbrennteniperatur/Be- 
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schieht ungsgesehwindigkeil gesi alien sich in ublichcr Wcise und in Abha^gigkefiTbeispielsweise von dor An des zu he- 
schichtenden Materials. Ublicherweise liegen die Beschichtungstemperaturen ineineni Bereich von Rauniiemperatur bis 
400°C. Bei Anwendung dor erlindungsgemaBen Zusanimensetzung konnen dariiber hinaus Umgehungstemperaturen 
oberhalb von 4()0"C. beispielsweise bis SO0°C unci dariiber moglich sein. ohne daB Zersetzungserscheinungen der Zu- 
5 sammensetzung sowie ohne daB eine Beeintrachtigung der Giile des Uberzuges festzustellen sind. Beispielsweise wird in 
einem Uiugebungslciuperalurbcrcich von 400 bis S00°C eingebrannt. vvobei die Umgebungstemperatur abhangig ist von 
der Beschicht ungsgesehwindigkeil des Drahies. 

Werden die erfindungsgemaBen Zusammensetzungen zur Beschichtung nicht nur eines einzelnen Drahies. sondern ei- 
ner gesanuen Drahtwieklung verwendei, so wird die Draht wicklung insbesondere mit der Zusammensetzung getrankt. 
10 Besonders geeignet hiertur sind Zusammensetzungen auf der Basis ungesaltigter Polyester und/oder ungesaltigter Polye- 
sierimide. Das Tranken geschieht beispielsweise durch Tuuchimpragnieren. Fluten, Vakuumimpragnieren, Vakuumdruk- 
kimpragnieren und/oder TraufeHmpragnieren. Uni ein guies Findringen zu gewahrleisten, kann es giinstig sein, die zu 
betraufelnden Objekte vor deni Inipragnieren vorzuwanuen. Nach dem Inipragnieren erfolgl die Hartung durch thermi- 
sche Behandlung beispielsweise Liber Strom oder iiber eine separate Warmequelle wie einem Oten. wobei on-line bzw. 
15 kontinuierlieh gearbeitet werden kann. Die Temperaturen liegen beispielsweise in einem Bereich von SO bis l80 o C bei 
Reaktionszeiten, die je nach dent zu hartenden System variieren konnen. beispielsweise von 1 Minute bis 180 Minuten. 
Vor oder nach dem therinisehen TTiirten kann ein An- oder Ausharten durch energiereiche Strahlung e r tblgen, beispiels- 
weise durch UV-Fichi oder Rleklronen strahlung. 

Die erlindungsgemaBe Beschicht ungszusammenseizung kann sowohl als Bestandteil cines Drahtlackes als audi eines 
20 Trankmittels zur Fixierung von Draht vvicklungen zum Rinsatz kommen. 

Der Finsatz der erlindungsgemaBen Beschichtungszusammensetzung kann unabhangig von der Art und dem Dureh- 
niesser des Drahies erfoigen. lis konnen beispielsweise Drahte mil einem Durchmesser von 5 t um bis 6 turn beschichlet 
werden. Als Drahte sind die ublichen metallischen Leiler verwendbar, beispielsweise aus Kupler und Aluminium. 

HrfindungsgemaB konnen Drahte mil oder ohne bereils vorhandene Uberziige beschichtet werden. Bereits vorhandene 
25 Uberziige konnen beispielsweise sein Isolationsbeschichtungen auf der Basis von beispielsweise Polyestern, Poly- 
amiden. Polyimiden, Polyurethanen. Poiyesterimiden sowie Flamtnschuizbeschichtungen, beispielsweise aus schwer 
en t Ham m bare ni Polyethylen. In derartigen Fallen kann die Schichtdicke der erlindungsgemaBen Zusammensetzung stark 
differieren. 

Insbesondere ist die erlindungsgemaBe Zusammensetzung geeignet als Finschicht-Aiiftrag. 

30 Dariiber hinaus ist es moglich, fiber die erlindungsgemaBe Beschichtung weitere Beschichtungen. beispielsweise Iso- 
lationsbeschichtungen, wie sie auch als erste Schieht verwendbar sind, vorzunehmen. Derartige Uberbeschichtungen 
konnen auch beispielsweise als Decklackdem verbesserten mechanischen Schutz sowie der SchatVung von gewiinschten 
Oberflacheneigenschaften dienen, beispielsweise der Glaitung. Besonders geeignet sind beispielsweise Zusammenset- 
zungen auf der Basis von Polyaniiden und Polyaniidimiden. 

35 Ein erfindungsgemaB beschichieter Draht kann beispielsweise beschichtet sein mil einer ersten Schieht aus einem Iso- 
lationsmaterial, einer zweiten Schieht auf Basis der erfindungsgemaBen Zusammensetzung und einer dritten Schieht als 
Decklack. 

Die erfindungsgemaBe Beschichtung kann in ublichen Sehichtdicken aufgetragen werden. Der Vorteil der Rrfindung 
besteht insbesondere darin, daB auch dunne Schieht en aufgetragen werden konnen. ohne daB die erfindungsgemaB er- 
40 zielte Teilentiadungsbestandigkeit sowie die Haftung und Dehnbarkeit der Uberziige beeinfluBt wird. Die 'I roe ken - 
schichtdicke kann variieren entsprechend den genormten Werten fiir diinne und dicke Drahte. 

Die erlindungsgemaBe Zusammensetzung kann als Bestandteil von Trankinitieln verwendei werden. wenn Drahtwick- 
lungen Jixiert werden sollen und dariiber hinaus eine Teilentiadungsbestandigkeit neben weiteren iibiichen Rrfordernis- 
sen aufweisen sollen. Besonders geeignet ist die erlindungsgemaBe Zusammensetzung zum Fixieren von Drahtwicklun- 
45 gen in elektrischen Betriebsniilteln wie beispielsweise Rotoren. Statoren. Dariiber hinaus konnen auch Wieklungen von 
Met a 1 1 folic n, beispielsweise Kupferfolien lixiert werden. 

Vor dem Tranken der Drahtwieklung wird der einzelne Draht vorzugsweise mit der erfindungsgemaBen Zusammen- 
setzung beschichtet. 

Die mil der erlindungsgemaBen Zusammensetzung erzielten tJberziige ernioglichen gegenuber den bisher ublichen 
50 Zusammensetzungen eine hone Teilentiadungsbestandigkeit der Beschichtung, wodurch eine Dauerbelastung unter Fin- 
vvirkung von hohen Spannungen sowie impulslormigen Spannungen moglich wird. Insbesondere uberstehen die mit der 
erlindungsgemaBen Zusammensetzung erzielten Uberziige die bei der ITerstellung der Drahtwicklungen erfolgende Vor- 
dehnung ohne Beschadigung und unter Aufrechterhaltung der gewiinschten Lackeigenschaften. Dariiber hinaus besteht 
eine Bestandigkeit gegenuber starken Temperaturschwankungen. Somit zeichnet sich die erfindungsgemaB beschichtete 
55 Letter aus durch eine iange Febensdauer und Drahte sind insbesondere geeignet fiir den Finsatz in Motoren, die Iloch- 
spannungsubertragungen unbeschadet uberstehen sollen, z. B. Drehstronimotoren und frequenzumrichtergesteuerte Mo- 
toren. 

Die Frhndung soil anhand der naehfolgenden Beispiele erlautert werden; T sind Gewichtsteile: 

60 Bei spiel 1 

Tlerstellung einer erlindungsgemaBen Zusammensetzung 

42 T eines Polyesicrinrides (60%ig in kreolischer Fosung ), 8 T eines technischen Kresotgemisches und 50 T Bisdriet- 
65 hanolamino)liiandi(methvidi«lvcolat) werden in ublichcr Wcise miteinander vermischt. 
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Vergleichsbeispiel A 

Herstellung einer ublichen Zusammcnsetzung mil Metatloxid 

liine Zusanmienscizung aus einem Polyester, einem Kresolgemisch und Tnandioxid wird entsprechend Beispiel III 
der WO 96/41 909 hcrgestellt. t ■ 

Vergleichsbeispiel B 

Herstellung einer ublichen Zusammensetzung mil metallcrganischer Verbindung als Katalysator 

42 Gewichtsieile eines Polyesterirnides gemaB Beispiel 1. 27 Teile eines technischen Kresoleemisches "0 Teile eines 
Oennsches aus aromatischen Kohlenwasserstollen und 1 Teil Butvititanat vverden zu einer Zusanimensetzuno verarbei- 
tet. * 

Beispiel 2 
Vergleich nach Beschichtving 

Aufeiner Ublichen Drahilackieranlage werden Kupfcrdrahte beschichtet, indeni zunachst ein ublicher Polvesterimid- 
drahtlack aulgcbrachi wird. vvelcher enthah 42 T Polycsiorimid cnlsprechcnd Beispiel 1, 37 T technisches Kresol«e- 
nusch, 20 f aroniausches Kohlcnwasscrsiofigcrnisch und 1 T Buiyltitanui (Kaialvsaior). & 
Inn ersterderartig beschichteler Drain wird mil der erlindungsgemaBen Zusanimensetzung aemaB Beispiel 1 beschichtet 
Inn zweiter derartig beschichtet er Drain wird mil der Vergleichszusainmenselzuna eemiiB Vergleichsbeispiel A be- 
schictnet. " " * h 

Kin dritterentsprechender Draht wird milder Vergleichszusammensetzung gemaB Vergleichsbeispiel B beschichtet 
Bei den Drahten erlblgt eine dritte Beschichtung mit einem ublichen Decklack auf der Basis eines Polvamides 
Die Blankdrahtstiirke beiragt 0,3 mm, die Gesaintsiarke der Beschichtung 25 pin. 
Folgende Tabelle zcigt die erzielten MeBwerte: 
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Patentanspruehe 



1. Fur elekirische Leiter geeignete Beschichtungszusammensetzung. enthaltend 

A. 20 bis 80 Gew.-% cincs odcr nichrerer Bindemittel. 

B. 80 bis 20 Gew.-% einer oder mehrerer elementorganischer Verbindungen. 5 

C. 0 bis 60 Gew.-% cincs odcr mehrerer iiblicher Additive, Loseniinel, Pigrncnte und/odcr FullstolVe. 

2. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch 1, enthaltend cinen odcr niehrere Polyester. Poiyesierimide, 
Polyaniide. Polyamidimide, Phenol harze. Polyvinyiformale und/odcr verkappte Polyisocyanate ats Bindemittel- 
komponente A. 

3. Beschichtungszusammensetzung nach Anspruch \ odcr 2, enthaltend als elementorganische Verbindung cine or- 10 
ganische Verbindung aus der Gruppc der Hlcmcntc von Bor, Aluminium, Gallium, Indium, Thallium, Silizium. Ger- 
manium, /inn, Blci, Titan. Zirkonium, Hafnium. Vanadium. Niob und/odcr Tantal. 

4. Vcrfahren zur Beschichtung von mctallischen Leitern durch Auftrag eincr Beschichtungszusammensetzung, da- 
durch gckennzeichnel, daB cine Beschichtungszusammcnsetzung gemaB cinem der Anspriiche 1 bis 4 aufgetragen 
wird. 15 

5. Vcrfahren nach Anspruch 4, dadurch gckennzeichnel, daB als metallischcr Lciter ein clcktrisch leif fahiger Drain, 
cine Mctalltblic odcr cine Drahtwicklung eingesetzt wird. 

6. Vcrfahren nach Anspruch 5. dadurch gckennzeichnel. daB cine Drahtwicklung durch Beschichtung hxiert wird. 
wobei die Beschichtung durch cine Trankbchandlung und Tlartung bci erhohtcr Temperatur erfolgt. 

7. Verwendung der Zusammcnsctzung gemaB cinem cier Anspriiche 1 bis 3 zur Beschichtung von metalliscncn Lei- 20 
tern. 

8. Verwendung der Zusammcnsctzung gemaB eineni der Anspriiche 1 bis 3 zur Fixierung von Drain wicklungen aus 
elcktrischcn Leitern. 

9. Vcrfahren nach eincm der Anspriiche 4 bis 6. dadurch gckennzeichnel, daB ein vorbeschichleter elektrischer Lci- 
ter eingesetzt wird. 25 
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